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CÓDIGOS
350/400A 450W Descripción Longitud Ángulo Dim “A” Dim “B”

XP350AR30 XP450WR30 Cuello recto 89mm 3.5” 180° 89mm

XP350AR40 XP450WR40 Cuello recto 102mm 4” 180° 102mm

XP350AR41 XP450WR41 Cuello curvo 102mm 4” 5° 101mm 6mm

XP350AR43 XP450WR43 Cuello curvo 102mm 4” 30° 95mm 28mm

XP350AR45 XP450WR45 Cuello curvo 102mm 4” 45° 85mm 47mm

XP350AR50 XP450WR50 Cuello recto 114mm 4.5” 180° 114mm

XP350AR51 XP450WR51 Cuello curvo 114mm 4.5” 5° 113mm 7mm

XP350AR53 XP450WR53 Cuello curvo 114mm 4.5” 30° 107mm 30mm

XP350AR55 XP450WR55 Cuello curvo 114mm 4.5” 45° 97mm 50mm

XP350AR60 XP450WR60 Cuello recto 153mm 6” 180° 153mm

XP350AR61 XP450WR61 Cuello curvo 153mm 6” 5° 152mm 8mm

XP350AR63 XP450WR63 Cuello curvo 153mm 6” 30° 142mm 45mm

XP350AR65 XP450WR65 Cuello curvo 153mm 6” 45° 132mm 60mm

XP350AR66 XP450WR66 Cuello curvo 153mm 6” 60° 116mm 81mm

XP350AR90 XP450WR90 Cuello recto 229mm 9” 180° 229mm

XP350AR91 XP450WR91 Cuello curvo 229mm 9” 5° 228mm 9mm

XP350AR93 XP450WR93 Cuello curvo 229mm 9” 30° 216mm 50mm

XP350AR95 XP450WR95 Cuello curvo 229mm 9” 45° 199mm 80mm

XP350AR96 XP450WR96 Cuello curvo 229mm 9” 60° 179mm 103mm

XP350AR98 XP450WR98 Cuello curvo 229mm 9” 80° 152mm 122mm

XP350AR20 XP450WR20 Cuello recto 305mm 12” 180° 305mm

XP350AR25 XP450WR25 Cuello curvo 305mm 12” 45° 285mm 54mm

XP350AR80 XP450WR80 Cuello recto 457mm 18” 180° 457mm

XP350AR85 XP450WR85 Cuello curvo 457mm 18” 45° 438mm 54mm

Dim “A”

D
im

 “B
”

Ángulo

Longitud

XP8 Cuellos rotativos 
Gama y dimensiones

Nota: 
Todos los cuellos se suministran completos con la sirga del cuello para hilo de 1,2mm a  1,6mm. y con ambos casquillos, tanto para 
cuellor rotativo (a) como para cuello push pull (b).

(a)

(b)
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• Afloje la tuerca que une el cuello con la empuñadura.
• Debido a su diseño, el cuello está fuertemente ajustado, gireló para

aflojarlo.
• El conjunto de sirga y casquillo también debe de ser desmontado.

Para montar / cambiar el cuello rotativo a la antorcha debe de seguir los 

siguientes pasos: 
Desconecte la antorcha del suministro de potencia, con el fin de evitar 
que se pulse el gatillo por accidente.

Sirga cuello

Casquillo 
sirga 
cuello 

rotativo

• El cuello nuevo se suministra con la sirga y el conjunto de
casquillos, monte el casquillo correspondiente a los cuellos
rotativos.

• Introduzca la sirga con el
casquillo en el cuello. Corte
la sirga si es necesario para
ajustarlo a la longitud del
cuello, según la imagen de
la derecha.

• La sirga de la antorcha debe de ser
montada de modo que el final de la misma
sea visible pero con un espacio mínimo de
8mm delde el borde.

• Ajuste el cuello y la sirga en el soporte del
cuello de la antorcha. Presione el cuello para
encajarlo.

• Apretar la tuerca del cuello. Antes de
hacerlo completamente, posicione el cuello
en la posición requerida, una vez situado
presione hasta fijarlo.
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XP8 Cuellos rotativos  
Acoplamiento al cuello
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