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MAQUINAS DE SOLDADURA Y CORTE PARWELD

Parweld ofrece una amplia gama de maquinas MIG, TIG, MMA y PLASMA. La gama de Parweld
ofrece maquinas de confianza, robustas y de calidad premium tanto para soldadores
experimentados como para principiantes. Maquinas de gran durabilidad tanto para soldadura
industrial como para trabajos ocasionales de mantenimiento.

Para cualquier necesidad, Parweld tiene la maquina idénea.

Todas las maquinas estan fabricadas bajo los estandares de calidad ISO/IEC 60974-1, ISO/IEC
60974-6, RoHS, normativa de bajo voltaje, EMC directive y certificado CE.

CLAVE DE ICONOS

Inicio LIFT TIG (contacto) con
potencia de inicio reducida

®

Soldadura hilo con gas inerter (MIG) Trifasico Funcionamiento en 2T y 4T

PHASE
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TIG

TG,
Soldadura tungstenos con gas inerte AC Corriente alterna o corriente ; Inicio por raspado (contacto)
TG) ° ° W= continua Acepta bobinas de 1kg y Skg. QE con corriente de soldadura
)2 completa
Control constante de voltaje s ) (e
Soldadura de arco manual (MMA) para aplicaciones de soldadura Acepta bobinas de 5kg y 15kg [ Force|  Arc force
MIG N
PLASMA ) o MMA
Corte por PLASMA Refrigeracion aire forzado 5 Opcioén de corte de malla Hot start
C C Control constate de . . . M At
corriente para aplicaciones Alimentador de hilo MIG 2 rodillos "1 Inicio sin HF con arco piloto 9| Soldadura de arco manual (MMA)
TIGy MMA

Corriente continua Alimentador de hilo MIG 4 rodillos Inicio con HF con arco piloto El voltaje de carga se reduce
cuanto la potencia es en vacio
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TG, . .
Polaridad invertida que permite AEEs Potencia pulsada para un mejor
el uso de hilos con gas y sin gas. control y penetracion

TIG,
Control sinérgico MIG para ." Inicio HF (sin contacto) TIG
synergic seleccion rapida
Reguidton
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43 MMA INVERTER

Informacion técnica Requiere generador AVC Referencia Descripcion
Parametro Valor XTS143 Inverer 140A MMA 230V
Corriente salida 10-140A DC
Voltaje entrada 230V 1P
Diametro maximo electrodo 3.2mm
Minimo en TIG 40A (Inicio por raspado) - -
Voltaje sin carga 50V Apllcaf:lones :
= -A-" 0| Conexion cable 10-25 Dix Reparacién / mantenimiento
XT5 143 pugq Ciclo de trabajo 140A @ 20% Agricultura y DIY v
Rango minimo fusible 16A Formacién v
Corriente entrada (Eff) 13.7A
IDEAL PARA ?a\l/r/:aﬁo generador* i KVA Para elementos estandar y opcionales dirfjase a la pagina 19.
MANTENIMIENTO Proteccion incluida 1P23S Suministrado con pinza porta electrodos y masa (2mt).
Y REPARACION Dimensiones (LXAWxH mm) 250 x 100 x 166
COMPACTA Y Peso (kg) 27

PORTATIL

INICIO EN TIG POR

RASPADO

163 MMA INVERTER

Informacion técnica *Requiere generador AVC Referencia Descripcion
Parametro Valor XTS163 Inverter 160A MMA 230V
Corriente salida 5-160A DC
Voltaje entrada 230V 1P
Diametro maximo electrodo 3.2mm
Voltaje sin carga 45v = .
Conexion cable 35-50 Dix Aplicaciones
Ciclo de trabajo 160A @ 25% Fabricacion industrial ligera v
Rango minimo fusible 16A Fabricacion metal v
Corriente entrada (Eff) 155'9A Reparacién / mantenimiento v
KVA . .
Agricultura'y DIY
Tamario generador* 6 KVA 9 » y 5
DISPLAY DIGITAL Proteccion incluida IP23S Formacién
FACIL MANEJO Dimensiones (LxWxH mm) 285 x 120 x 250
MODO LIFT TIG Peso (kg) 4.7 Para elementos estandar y opcionales dirfjase a la pagina 19.

Suministrado con pinza porta electrodos y masa (3mt).

MMA, MMA, MMA.
Arc
t Force e

LIGERO
DISPLAY DIGITAL DE

AMPERAJE MMA 50/60 |
< Hz ==

163 DV MMA INVERTER (DOBLE VOLTAJE)

Informacion técnica “Requiere generador AVC Referencia Descripcion
Parametro Valor XTS163DV Inverter 160A MMA
Corriente salida 5-160A @ 230V Doble voltaje
5-140A @ 110V
Voltaje entrada 110/230V 1P
Diadmetro maximo electrodo 3.2mm
Voltaje sin carga 50V - -
Conexion cable 35-50 Dix Aplicaciones
Ciclo de trabajo 160A @ 25% (230V) Fabricacion industrial ligera N
Rango minimo fusible 32A @ 110V Fabricacion metal v
16A @ 230V Reparacién / mantenimiento  /
Corriente entrada (Eff) 17A @ 110V )
15.5A @ 230V Agricultura y DIY N
DISPLAY DIGITAL >
i KVA 4.5 Formacion N
FACIL MANEJO - .
Tamano generador’ 6 KVA
DO1B1L0E/‘2’21I1-EAJE Proteccion incluida IP23S Para elementos estandar y opcionales dirfjase a la pagina 19.
Dimensiones (LxXWxH mm) 285 x 120 x 250 o ;
GENERADOR Peso (kg) 4.8 Suministrado con pinza porta electrodos y masa (3mt).

COMPATIBLE

MODO LIFT TIG MMA 50/60
& Hz

v
Par\w’veld Parweld Torch Technology, s.l. www.parweld.es




DISPLAY DIGITAL
FACIL MANEJO

APTO PARA MODO LIFT TIG

OPCION DE CONTROL
REMOTO PARA
ELECTRODOS DE
RUTILO Y DE BAJO
HIDROGENO

DISPLAY DIGINAL
FACIL MANEJO

MODO LIFT TIG

MODO SOLDADURA
PARA RUTILO Y
ELECTRODOS DE BAJO,
HIDROGENO

Informacion técnica
Parametro
Corriente salida

Voltaje entrada

Diametro méaximo electrodo
Voltaje sin carga

Conexion cable

Ciclo de trabajo

MiRango minimo fusible

Corriente entrada (Eff)
KVA

Tamafo generador®
Proteccion incluida
Dimensiones (LxXWxH mm)
Peso (kg)

el AR

*Requiere generador AVC
Valor

10A-160A @ 230V
10A-125A @ 110V

110/230V 1P
3.2mm

81V

35-50 Dix
160A @ 40%

32A @ 110V
16A @ 230V

14A @ 230V
5.4

6 KVA

IP23S

375 x 140 x 245

&

166 RC MMA INVERTER CON FUNCION CONTROL REMO

Referencia Descripcion

XTS166 Inverter 160A MMA

XTS166RC Inverter 160A MMA con control
remoto

RC10-5 Control remoto 5 mt

Aplicaciones

Soldadura en sitio v

Fabricacion metal NS

Trabajo remoto N

Agricultura DIY N

Para elementos estandar y opcionales dirfjase a la pagina 19.
Suministrado con pinza porta electrodos y masa (3mt).

MMA_ MMA. MMA_
Arc
'[ Force i

S 204 MMA INVERTER

Informacion técnica
Parametro

Corriente salida

Voltaje entrada

Diadmetro méaximo electrodo
Voltaje sin carga

Conexion cable

Ciclo de trabajo

Rango minimo fusible
Corriente entrada (Eff)

KVA

Tamano generador*
Proteccion incluida
Dimensiones (LxWxH mm)
Peso (kg)

MMA 50/60
= —/DC/kz | =

*Requiere generador AVC
Valor

10-200A

230V 1P
4.0mm

50V

35-50 Dix
200A @ 25%
32A

20A

8.2

10 KVA

IP23S

325 x 120 x 250
4.8

Referencia Descripcion
XTS204MMA Inverter 200A MMA 230V
Aplicaciones

Fabricacion industrial liegera
Fabricacion metal
Reparacion / mantenimiento
Agricultura y DIY

Formacion

NOSNNN

Para elementos estandar y opcionales dirfjase a la pagina 19.
Suministrado con pinza porta electrodos y masa (3mt).

e MMA, MMA
l [

A2
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CORTA
CUALQUIER METAL

8 MM EN PRODUCCION
14 MM EN ESCALAS
DOBLE VOLTAJE
110/230V

CUALQUIER METAL
15 MM EN PRODUCCION
20 MM EN ESCALAS

COMPACTA Y
LIGERA

CUALQUIER METAL
30MM EN PRODUCCION

50MM EN ESCALAS
INTERFACE CNC PARA
UN FUNCIONAMIENTO

Informacion técnica
Parametro

Corriente salida

Voltaje entrada

Ciclo de trabajo

Capacidad corte en produccion
Capacidad corte en escalas
Método de inicio

Rango minimo fusible

Corriente entrada (Eff)

KVA

Tamafo generador*
Proteccion incluida
Dimensiones (LxXWxH mm)
Peso (kg)

PLASMA,

Informacion técnica
Parametro

Corriente salida

Voltaje entrada

Ciclo de trabajo

Capacidad corte en produccion
Capacidad corte en escalas
Método de inicio

Rango minimo fusible
Corriente entrada (Eff)

KVA

Tamafo generador*
Proteccion incluida
Dimensiones (LxWxH mm)
Peso (kg)

PLASMA|

Informacién técnica
Parametro

Corriente salida

Voltaje entrada

Ciclo de trabajo

Capacidad corte en produccion
Capacidad corte en escalas
Método inicio

Rango minimo fusible
Corriente entrada (Eff)

KVA

Tamafo generador*
Proteccion incluida
Dimensiones (LxWxH mm)
Peso (kg)

PLASMA

Requiere generador AVC
Valor

10-40A DC
110/230V 1P
40A @ 40%

6 - 8mm

12 - 14mm

Corto circuito
14.8A @ 110V
18.5A @ 230V

32A @ 110V
16A @ 230V

3.7

5 KVA

IP23S

430 x 170 x 300
12.6

—-— —
T | H2
Torch PHASE

*Requieres generador AVC

10-60A

400V 3P

60A @ 40%
10 - 15mm
18 - 20mm
Corto circuito
20A

7.6

7

10 KVA
IP23S

450 x 170 x 310
13

Q=Y (0780 3
Pncumatic| H 2
Torch PHASE

*Generator Requires AVC
Value

20-100A DC
400V 3P

100A @ 100%
30mm

50mm

HF*

32A

27A

13

15 KVA

IP23S

630 x 310 x 540
40.6

**Con antorcha XTP40 inicio por corto circuito

=D ) (s0/60
B Hz ) o
PHASE

Referencia
XTP40

Aplicaciones

TP 40 INVERTER PLASMA CORTE

Descripcion
Inverter corte Plasma 110V/230V
con antorcha XTP40

Fabricacion industrial ligera  /
Reparacion /mantenimiento

Agricultura y DIY
HVAC
Trabajo en sitio

Para elementos estandar y opcionales dirfjase a la pagina 19.

Referencia
XTP63

Aplicaciones

Fabricacion industrial

Fabricacion metal

Reparacion / mantenimiento

Agriculturay DIY
Corte chatarra

Para elementos estandar y opcionales dirfjase a la pagina 19.

Referencia
XTP103

Aplicaciones

Fabricacién industrial

Perfileria CNC
Fabricacion pesada
Corte chatarra

Opcional antorcha sin HF para trabajos de precision (méx. 40A)

Para elementos estandar y opcionales dirfjase a la pagina 19.

v
v
v

TP 63 INVERTER PLASMA CORTE

Descripcion

Inverter corte Plasma 400V con ant. XTP40

AN

TP 103 INVERTER PL A CORTE

Descripcion

Inverter corte Plasma 400V c/ant. A141

LS

parweld 4
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XTT 182DV INVERTER TIG (DOBLE VOLTAJE)

Informacién técnica *Requiere generador AVC Cadigo Descripcién
Parémetro ) Valor XTT182DV Inverter 180A DC TIG 110/230V
Corriente salida 10-180A DC XTT182DV-P1 Inverter c/ant. PRO26 y regulador
Voltaje entrada 110/230V 1P
Ciclo de trabajo 180A @ 60%
Funcién rampa de subida Fixed . ;
Funcion rampa de bajada 0-10s Aplicaciones
f“”?i]é” pre-gas g”i’o Fabricacion industrial ligera v
uncién post-gas -10s R o/ tenimient
Rango minimo fusible 32A @ 110V eparamon mantenimiento "
16A @ 230V Agricultura y DIY N

Corriente entrada (Eff) 21A @ 110V Formacion v

APLICACIONES A ;7-65A @ 230V Trabajo chapa metal v

DE SOLDADURAS FIJA : j iti
2 S Tamafo generador* 5 KVA Trabajo en sitio v
INICIO TIG HF Proteccion incluida IP23S

Dimensiones (LxWxH mm) 455 x 130 x 230 Para elementos estandar y opcionales dirfjase a la pagina 19.

SOLDADURA TIG DE Peso (kg)
ACERO E INOXIDABLE g

7.8
HASTA 4MM TIG 50/60
‘R O kz =

TiC, TIC,
Lift Arc

XTT 207

V INVERTER TIG (DOBLE V

AJE)

Informacion técnica *Requiere generador AVC Referencia  Descripcion
Parametro Valor XTT207DV Inverter 200A DC TIG pulsado DV 110/230V
Corriente salida 5- 200A DC 230V XTT207DV-P1 Inverter c/ant.PRO26 y regulador
5-160A DC 110V
iy T s 1 Corriente entrada 110/230V 1P Aplicaciones
| Corriente maxima entrada 32/16A Trabajo chapa metal v
Ciclo de trabajo 200A @35% Trabajos en sitio v
160A @40% 110V AOS SIS -
Funcién rampa de subida 0-5s Fabricacion industrial ligera
Funcion rampa de bajada 0-5s Para elementos estandar y opcionales dirfjase a la pagina 19.
Funcién pre-gas 0-1s
{ SOLDADURA TIG Funcién post-gas 3-10s
DE ACERO E INOXIDABLI Rango pulsado 0.5-100Hz
HASTA 6MM Rango minimo fusible 32A/16A
DOBLE VOLTAJE 110/230V KVA 3.6 TG 50/60
FUNCION PULSADO PARA Proteccion incluida IP23S
MAYOR CONTROL Dimensiones (mm) 376 X 136 X 240

E
DEL ARCO Peso (kg) 8.0 &

cc
i

TT 250 DC P INVERTER TIG PULSADO

Informacion técnica *Requiere generador AVC Referencia Descripcién
Parametro Valor XTT250DCP Inverter 250A DC TIG pulsado 400V
Corriente salida 5-250A DC XTT250DCP-P1 Inverter c/ant. PRO26 y regulador
EETERG Vq\taje entradg 400V 3P XTT250DCP-P2 Inverter c/ant. PROO y regulador
] m g Ciclo de trabajo 250A @ 40% XTT250DCP-P1T  Inverter c/ant. PRO26, regulador y carro TR005
ey Funcion rampa de subida 0-5s XTT250DCP-P2WT Inverter c/ant. PRO26, regulador, carro TROO3
= Funciéon rampa de bajada 0-5s y refrigerador.
Funcion pre-gas 0-10s
Funcion post-gas 0-10s ) )
Rango pulsado 0.5-100Hz Aplicaciones
Rango minimo fusible 16A Fabricacion industrial ligera
SOLDADURA TIG D E\O/Xieme entrada (Eff) g?A Reparacién / mantenimiento
ACERO E INOXIDABLE Tamati dor 2 KVA Agricultura y DIY v
HASTA 8MM amano generador Formacion v
Proteccion incluida IP23S -
AJUSTE COMPLETO DE Dimensiones (LX\WxH mm) 404 x 170 x 296 Trabajos chapa metal v
PARAMETROS TIG Peso (kg) 10.5

Para elementos estandar y opcionales dirfjase a la pagina 19.

FUNCION PULSADO PARA
MAYOR CONTROL
DEL ARCO

el e

PT_IUGﬁ TIG) 9
&
i

parweld g
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XTT 202P AC/DC INVERTER TIG PULSADO

Informacion técnica *requiere generador AVC Referencia  Descripcion
Parametro Valor XTT202P Inverter 200A AC/DC TIG pulsado 230V
Corriente salida 5-200A DC XTT202P-P1 Inverter c/ant. PRO26 y regulador Regulator
10-200A AC XTT202P-P1T Inverter c/ant. PRO26, regulador y carro (TROO5)

Voltaje entrada 230V 1P XTT202P-P1WT  Inverter c/ant. PRO20, regulador, carro (TROO3)
Ciclo de trabajo 200A @ 25% y refrigerador
Frecuencia pulsado 0.5-200Hz
Frecencia AC 50-250Hz
Rango minimo fusible 16A = =
Corriente entrada (Eff) 18A Apllcacwnes
KVA 3.6 Fabricacion industrial ligera
Tamario generador” 5 KVA Formacion v

SUELDA CUALQUIER Proteccion incluia IP23S Trabajos chapa metal v

METAL HASTA 6MM Dimensiones (LxWxH mm) 480 x 240 x 400 Fabricacién aluminio v

RAMPA CUADRADA TIG A Peso (kg) 22

. Fabricacion acero inoxidable
JFUNCION PULSADA PARA UN
MAYOR CONTROL DEL ARCO Para elementos estandar y opcionales dirijase a la pagina 19.

FRECUENCIA VARIABLE
Y i L s R
o 2T &
EReID ﬂ ') |_DC JUL e

T 212P AC/DC INVERTER TIG PULSADO

Informacién técnica *Requiere generador AVC Referencia  Descripcion

Parametro Valor XTT212P Inverter 200A AC/DC TIG pulsado 230V/110V

Corriente salida 230V (110V) XTT212P-P1 Inverter c/ant. PRO26 y regulador
5-200A DC (5-140A) DC
10-200A AC (10-140A) AC

Voltaje entrada 110/230V 1P Aplicaciones

Ciclo de trabajo 200A @ 25% (140A @ 40%) Fabricacion industrial ligera

Frecuencia pulsado 0.5-200Hz Formacion v

Frecuencia AC 50-250Hz Trabaios chapa metal v

Rango minimo fusible 16A (32A) 8jos chapa

KVA 36 Fabricacion aluminio v

Tamario generador” 5 KVA Fabricacion acero inoxidable /

DOBLE VOLTAJE Proteccion incluida 1P23S . ’ o o
110V/230V Dimensiones (mm) 460 x 170 x 320 Para elementos estandar y opcionales dirijase a la pagina 19.
'SUELDA CUALQUIER METALY Peso (kg) 12

HASTA 6 MM
FUNCION PULSADA PARA
UN MAYOR CONTROL DEL

ARCO

RAMPA CUADRADA TIG‘ CC 50/60 "\ec
TIG AC ‘ Hz ~ b

i sl iy
2T PULSED

TT 353P AC/DC INVERTER TIG PUL

Informacién técnica “Requiere generador AVC Referencia  Descripcién
Parametro Valor XTT353P Inverter 350A AC/DC TIG 400V
Corriente salida iosggOAADEC XTT353P-P1 Inverter c/ant. PRO26 y regulador
Voltaje entrada 400V 3P XTT353P-P1W Inverter c/ant. PRO18, regulador, refrigerador
Ciclo de trabajo 350A @ 50% XTS905, liquido refrigerante y carro
Funcién rampa subida/bajada 0-10s XTT353P-P1WT3 Inverter c/ant. PRO20, regulator, refrigerador
Funcion pre-gas 0-10s XTS905, liquido refriegerante y carro
Funcién post-gas 0-10s
Rango pulsado 0.5-200Hz
Frecuencia AC 50-250Hz T Aplicaciones
Rango minimo fusible 16A o .

SUELDA CUALQUIER Corriente entrada (Eff) 171A Fabricacion industrial v

METAL HASTA 9 MM KVA 1 Fabricacion metal v

AJUSTE COMPLETO Tamafo generador* 13 KVA Fabricacion aluminio v

DE PARAMETROS Proteccion incluida 1P23S Fabricacion acero inoxidable

Dimensiones (LxWxH mm) 606 x 315 x 540

FUNCION PULSADA
PARA UN MAYOR

CONTROL DEL TIG‘ cC '\ec
ARCO ‘ = | DC

Para elementos estandar y opcionales dirfjase a la pagina 19.

38
TG, T OO T *El rango de frecuencia AC esta restriagido a altos
soe0 | (3 o i D e amperajes.
o~ orce i
Hz o= 4 JUL [ [

Peso (kg)

4
Parweld Parweld Torch Technology, s.l. www.parweld.es .




SUELDA CUALQUIE|
METAL HASTA 12 MM
PARAMETROS AJUSTABLES
EN TIG
FUNCION PULSADA PARA
UN MAYOR CONTROL
DEL ARCO

TT 503P AC/DC INVERTER TIG PULSADO

Informacion técnica *Requiere generador AVC
Parametro Valor

Corriente salida 10-500A DC
15-500A AC
Voltaje entrada 400V 3P
Ciclo de trabajo 500A @ 60%
Funciéon rampa subida/bajada 0-10s
Funcién pre-gas 0-10s
Funcién post-gas 0-10s
Rango pulsado 0.5-200Hz
Frecuencia AC 50-250Hzt
Rango minimo fusible 32A
Corriente entrada (Eff) 31A
KVA 12
Tamafo generador® 15 KVA
Proteccion incluida IP23S
Dimensiones (LxXWxH mm) 735 x 360 x 655
Peso (kg)

54
50/60 3 %
21
"

Referencia Descripcion
XTT503AC/DC Inverter 500A AC/DC TIG 400V
XTT503AC/DC-P1  Inverter c/ant. PRO18 y regulador

XTT503AC/DC-P1W  Inverter c/ant. PRO18, regulador, refrigerador
XTS905, liquido refrigerante y carro.

Aplicaciones

Fabricacioén industrial v
Fabricacion metal NS
Formacion NS
Fabricacion pesada aluminio  /
Fabricacion acero inoxidable

Para elementos estandar y opcionales dirjase a la pagina 19.

O\ wrvyy) MVA IS MMA, *El rango de frecuencia AC esta restringido a altos
ijiyi . o
Jut d i

www.parweld.es
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XTM 1610

FUNCIONAMIENTO
CON Y SIN GAS

COMPACTA Y
PORTATIL

21/47
BOBINAS 5KG

-- S
¢e e
o[olo |G|

XTM 201

MULTIPROCESO
MIG/MMA/ LIFT TIG
CONTROL SINERGICO

DOBLE DISPLAY
DIGITAL

CONMUTACION
INTELIGENTE
DOBLE VOLTAJE

INTERFAZ DIGITAL
SELECCION SINERGICA
\ RAPIDA

Informacion técnica
Parametro

Estilo

Tipo de maquina
Corriente méxima
Velocidad alimentacién hilo
Voltaje

Tamano bobina

Caja alimentacion
Diametro hilo

Ciclo de trabajo

Voltaje entrada

Rango minimo fusible
Corriente entrada (Eff)

KVA

Tamano generador*
Proteccion incluida
Dimensiones (LxWxH mm)
Peso (kg)

Informacién técnica
Parametro

Estilo

Tipo de maquina
Corriente méxima
Velocidad alimentacion hilo
Voltaje

Tamano bobina

Caja alimentacion
Didmetro hilo

Ciclo de trabajo

Voltaje entrada

Rango minimo fusible
Corriente entrada (Eff)

KVA

Tamano generador*
Proteccion incluida
Dimensiones (LxWxH mm)
Peso (kg)

Informacioén técnica

Parametro

Estilo

Tipo de maquina
Velocidad alimentacién hilo
Voltaje

Tamano bobina

Caja alimentacion
Diametro hilo

Ciclo de trabajo
Voltaje de entrada
Corriente maxima
Corriente minima
Rango fusible
Corriente entrada (Eff)
KVA

Tamano generaor™
Proteccion incluida
Dimensiones (LxWxH mm)
Peso (kg)

*Requiere generador AVC
Valor

Portatil
Inverter/MIG/TIG/MMA
160A DC

2-15m/min

13.5-22V

200mm (5kg) 100mm (1kg)
2R

0.6-0.8mm

160A @ 40%

230V 1P

469 x 228 x 421
16.5

*Requiere generador AVC
Valor

Portatil
Inverter/MIG/TIG/MMA
200A DC

2-18m/min

18-26.5V

200mm (5kg) 100mm (1kg)
2R

0.8-1.0mm

200A @ 25%

230V 1P

16A

18A

7

10 KVA

1P23S

469 x 228 x 421

15.5

*Requiere generador AVC

Valor

Portable

Inverter MIG/TIG/MMA
3.5 - 21m/min
MIG-14.5-24V, TIG-10.4-18V
MMA-20.4-28V

200mm (5kg) 100mm (1kg)
2 rodillos

0.6-1.0mm

200A @ 25%

110V/230V

140A/200A

30A (MIG), 10A (TIG)
32A @ 110V, 16A @ 230V
32A @ 110V, 26A @ 230V
3.7

10 KVA

IP23S

490 x 220 x 430

17.5

M 161i INVERTER MIG MULTIPROCESO MONOFASICO

Referencia Descripcion

XTM161i Inverter 160A MIG 230V

XTM161i-P1 Méquina c/ant. MIG y regulador

XTM161i-P2 Maquina c/ant. TIG y conjunto portaelectrodos
Aplicaciones

Fabricacion industria ligera v

Reparacion / mantenimiento  /

Agricultura 'y DIY v

Automocion N

Para elementos estandar y opcionales dirfjase a la pagina 19.

S A

M 201i INVERTER MIG MULTIPROCESO MONOFASICO

Referencia  Descripcion

XTM201i Inverter 200A MIG 230V

XTM201i-P1 Magquina c/ant. MIG y regulador

XTM201i-P2 Magquina c/ant. TIG y conjunto portaelectrodos
Aplicaciones

Fabricacion industrial ligera
Reparacion / mantenimiento  /

Agricultura y DIY N
Formacion N
Trabajos chapa metal v
Trabajos en sitio N

Para elementos estandar y opcionales dirfjase a la pagina 19.

MIG Cv % % MIC,
i SCE I Al R

Referencia Descripcion

XTM201Di Inverter 200A multiproceso

XTM201Di-PE Inverter c/ant. MIG control y bobina hilo

XTM201Di-P1 Inverter c/ant. MIG control, bobina hilo y
regulador

XTM201Di-P2 Inverter ¢/ant. MIG control, bobina hilo, ant.
TIG y regulador

XTM201Di-T Inverter con carro

XTM201Di-P1T Inverter c/ant. MIG control, bobina hilo,
regulador y carro

Inverter c/ant. MIG control, bobina hilo y carro
Inverter c/ant. MIG control, bobina hilo, ant.
TIG, regulador y carro

XTM201Di-PTE
XTM201Di-P2T

Para elementos estandar y opcionales dirfjase a la pagina 19.
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FUNCION DE
MEMORIA DE
PROGRAMAS EN
TODOS LOS PROCES0S
SELECCION
SINERGIA RAPIDA
PARA MIG, TIG &
MMA

MULTI-PROCESO
MIG/MMA/LIFT TIG

4 RODILLOS

SOLDADURA SINERGICA
CON SELECCION RAPIDA

MULTIPROCESO
MIG/MMA/LIFT TIG

CONTROL SINERGICO

AUTOREGULACION DEL
VENTILADOR

SOPORTE BOTELLA

Informacion técnica
Parametro

Estilo

Tipo de maquina

Rango de voltaje

Tamano bobina
Caja alimentacion
Diametro hilo
Ciclo de trabajo
Voltaje de entrada
Corriente maxima

Corriente entrada DC (Eff)

Rango minimo fusible
KVA

Tamafio generador
Proteccion incluida
Dimensiones (LxWxH mm)
Peso (kg)

Informacién técnica
Parametro

Estilo

Tipo de maquina

Rango voltaje

Tamario bobina

Caja alimentacion
Diametro del hilo
Ciclo de trabajo
Voltaje entrada
Corriente méaxima
Corriente entrada (Eff)

Rango minimo fusible
KVA

Tamario generador
Proteccién incluida
Dimensiones (LxWxH mm)
Peso (kg)

Informacion técnica
Parametro

Estilo

Tipo de maquina

Rango de voltaje

Tamano bobina

Caja alimentacion
Didmetro hilo

Ciclo de trabajo
Voltaje entrada
Corriente méxima
Corriente entrada (Eff)

Rango minimo fusible
KVA

Tamanfo generador
Proteccion incluida
Dimensiones (LxWxH mm)
Peso (kg)

*Requiere generador AVC

Valor

Portatil

Inverter MIG/TIG/MMA

MIG 14.5-24V

TIG 10.4-18.8V

MMA 20.4-28V

300mm (15kg) 200mm (5kg)
2 rodillos

0.6-1.0mm

200A @ 25%

110V / 230V (Smart Switching)
140A / 200A

MIG-21.4A @ 110V/15A @ 230V
TIG-20.5 @110V/11.3A @ 230V
MMA-20.6 @110V/15.4A @ 230V

32A @ 110V / 16A @ 230V
3.7

10 KVA

IP23S

615 x 275 x 495

27.8

*Requiere generador AVC

Valor

Portatil

Inverter MIG/TIG/MMA

MIG 14.5-26.5V

TIG 10.4-20V

MMA 20.4-30V

300mm (15kg) 200mm (5kg)
4 rodillos

0.6-1.2mm

250A @ 25%

110V / 230V (Smart Switching)
140A / 250A

MIG - 32.6A @110V / 17.8A @230V
TIG - 24.8A @110V / 12.9A @230V
MMA - 31.4A @110V / 19.1A @230V

32A @ 110V / 20A @ 230V
8.8

10 KVA

IP23S

660 x 280 x 500

23

*Requiere generador AVC

Valor

Portatil

Inverter MIG/TIG/MMA
MIG 14.5-26.5V

TIG 10.4-20V

MMA 20.4-30V
300mm (15kg) 200mm (5kg)
4 rodillos

0.6-1.2mm

250A @ 35%

400V

250A

MIG - 9.3A
TIG - 7.9A
MMA - 10.9A

20A

1.6

13 KVA

IP23S

660 x 280 x 500
23

M 211Di INVERTER 4 EN 1 TIPROCESO

Referencia  Descripcion

XTM211Di Inverter 200A multiproceso

XTM211Di-PE Inverter c/ant. MIG control y bobina hilo

XTM211Di-P1 Inverter c/ant. MIG control, bobina hilo y
regulador

XTM211Di-P2 Inverter c/ant. MIG control, bobina hilo, ant.
TIG y regulador

XTM211Di-T Inverter con carro

XTM211Di-P1T Inverter c/ant. MIG control, bobina hilo,
regulador y carro

XTM211Di-PTE Inverter c/ant. MIG control, bobina hilo y carro
XTM211Di-P2T Inverter c/ant. MIG control, bobina hilo, ant.
TIG, regulador y carro

Para elementos estandar y opcionales dirfjase a la pagina 19.

M 255i INVERTER MIG SINERGICO COMPACTO MULTIPROCESO MONOFASICO

Referencia  Descripcion

XTM255i Méquina con carro, cable de masa y tubo de
gas

XTM255i-P1 Magquina con carro, cable de masa, tubo de
gas, ant. MIG XP200A 4mt y regulador

XTM255i-P2 Maquina con carro, cable de masa, tubo de
gas, ant. MIG XP200A 4mt, ant. TIG PRO26,
pinza portaelectrodos 3mty regulador

Aplicaciones

Fabricacion industrial
Fabricacion metal
Formacién

Trabajos de chapa
Progama sinérgico para acero, inoxidable y aluminio

NAENN

Para elementos estandar y opcionales dirfjase a la pagina 19.

ACCICTER Tl e Sl

IM 2561 INVERTER MIG SINERGICO COMPACTO MULTIPROCESO TRIFASICO

Referencia  Descripcion

XTM2561 Maquina con carro, cable de masa y tubo de
gas

XTM256i-P1 Méquina con carro, cable de masa, tubo
de gas, ant. MIG XP200A 4mt y regulador

XTM256i-P2 Méquina con carro, cable de masa, tubo
de gas, ant. MIG XP200A 4mt, ant. TIG
PRO26, pinza portaelectrodos 3mty
regulador

Aplicaciones

Fabricacion industrial v

Fabricacion metal v

Formacion NS

Programa sinérgico acero v

Para elementos estandar y opcionales dirfjase a la pagina 19.
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MULTI-PROCESO
MIG/MMA/LIFT TIG

REFRIGERADOR
OPCIONAL
CONTROL SINERGICO
VENTILADOR DE
AUTORREGULACION

MULTIPROCESSO

MIG/MMA/LIFT TIG

CON REFRIGERADOR
CONTROL SINERGICO

CABLE
INTERCONEXION
5MT

CONTROL
BURN BACK
AJUSTE SOFT START
CABLE INTERCONEXION
5MT

DOBLE DISPLAY
DIGITAL

Informacion técnica
Parametro

Estilo

Tipo de maquina

Rango de voltaje

Tamafo bobina

Caja alimentacion
Diametro hilo

Ciclo de trabajo
Voltaje de entrada
Corriente maxima
Corriente entrada (Eff)

Rango minimo fusible
KVA

Tamafo generador
Proteccion incluida
Dimensiones (LxWxH mm)
Peso (kg)

*Requiere generador AVC
Valor

Portatil

Inverter MIG/TIG/MMA
MIG 16.5-31.5V

TIG 10.4-24V

MMA 20.4-34V

300mm (15kg) 200mm (5kg)

4 rodillos
0.6-1.2mm
350A @ 40%
400V

350A

MIG - 13.5A
TIG - 10.2A
MMA - 14.5A

32A

16.9

18 KVA

IP23S

690 x 280 x 500
24.5

M 356i INVERTER MIG SINERGICO COMPACTO MULTIPROCESO TRIFASICO

Referencia  Descripcion

XTM356i Méquina con carro, pinza de masa y tubo gas

XTM356i-P1 Magquina con carro, pinza de masa, tubo gas y
ant. MIG XP300A 4 mt.

XTM356i-P2 Méquina con carro, pinza de masa, tubo gas,
ant. MIG XP300A 4 mt, ant. TIG PRO26 4mt,
pinza porta electrodos 3mt y regulador.

Aplicaciones

Fabricacién industrial NS

Fabricacion pesada NS

Programa sinérgico para acero dulce v

Para elementos estandar y opcionales dirfjase a la pagina 19.
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M 503i INVERTER MIG SINERGICO MULTIPROCESO TRIFASICO

Informacion técnica
Parametro

Estilo

Tipo de maquina
Corriente maxima
Velocidad del hilo

Voltaje

Tamano bobina

Caja de alimentacion
Diametro del hilo

Ciclo de trabajo

Voltaje entrada

Rango minimo fusible
Corriente entrada (Eff)
KVA

Tamafo generador®
Proteccion incluida
Dimensiones (LxXWxH mm)
Peso (kg)

Informacion técnica
Parametro

Estilo

tipo de maquina
Corriente méxima
Velocidad del hilo

Voltaje

Tamano bobina

Caja de alimentacion
Tamafo bobina

Ciclo de trabajo

Voltaje de entrada

Rango minimo fusible
Corriente entrada (Eff)
KVA

Tamafo generador®
Dimensiones (LxWxH mm)
Peso (kg)

*Requiere generador AVC
Valor
Con carro desplazable
Inverter/MIG/MMA
500A DC
1-20m/min
13-50V
300mm (15kg)
4 rodillos
0.8-1.6mm
500A @ 60%
400V 3P
32A
41.8A
275

0 KVA
IP23S
1050 x 520 x 1140
67

*Requiere generador AVC
Valor

Con carro desplazable

Transformador
350A DC
0.5-22m/min
16.5-32V

300mm (15kg), 200mm (5kg)

4 rodillos
0.8-1.6mm

350A @ 60%, 260A @ 100%

400V 8P
20A
9A
13
25 KVA
1240 x 550 x 935
135

Referencia Descripcion

XTM508i Méaquina MIG sinérgica 400V

XTM508i-P1 Méaquina MIG sinérgica con antorcha y
regulador

Aplicaciones

Fabricacion industrial NS

Fabricacion pesada v

Programa sinérgico para acero dulce NS

Para elementos estandar y opcionales dirfjase a la pagina 19.

e PSTED ] AN

M 404S MAQUINA MIG CON CARRO DESPLAZABLE TRIFASICA

Referencia Descripcion

XTM404S Maquina MIG 400V trifasica c/carro desplazable

XTM404S-P1 Méaquina MIG 400V trifasica c/carro desplazable
con antorcha y regulador

Aplicaciones

Fabricacion industrial v

Fabricacion metal v

Agricultura y DIY N

Para elementos estandar y opcionales dirfjase a la pagina 19.
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PATE APy

‘a.u-ru-.u."n-

MONOFASICA
EURO CONECTOR
CAJA DE ALIMENTACION

2 RODILLO
8 ETAPAS VOLTAJE

ff

| pane!

MONOFASICA
EURO CONECTOR
CAJA DE ALIMENTACION

2 RODILLO
8 ETAPAS VOLTAJE

MONOFASICA
EURO CONECTOR
CAJA DE ALIMENTACION

2 RODILLO
8 ETAPAS VOLTAJE

Parametro

Estilo

Tipo de maquina
Corriente maxima
Velocidad del hilo
Voltaje

Tamano bobina

Caja alimentacion
Diametro hilo

Ciclo de trabajo
Voltaje entrada
Rango minimo fusible
Corriente entrada (Eff)
KVA

Tamano generador*
Proteccion incluida
Dimensiones (LxWxH mm)
Peso (kg)

Parametro

Estilo

Tipo de maquina
Corriente méxima
Velocidad del hilo
Voltaje

Didmetro bobina

Caja alimentacion
Diametro hilo

Ciclo de trabajo
Voltaje entrada

Rango minimo posible
Corriente entrada (Eff)
KVA

Tamano generador*
Proteccion incluida
Dimensiones (LxXWxH mm)
Peso (kg)

Informacion técnica
Parametro

Estilo

Tipo de maquina
Corriente maxima
Velocidad del hilo

Voltaje

Diametro bobina

Caja alimentacion
Diametro hilo

Ciclo de trabajo

Voltaje entrada

Rango minimo fusible
Corriente entrada (Eff)
KVA

Tamano generador*
Proteccion incluida
Dimensiones (LxWxH mm)
Peso (kg)

*Requiere generador AVC
Valor

Compacto
Transformador
165A DC
1.5-14mm/min
19-37V

300mm (15kg), 200mm (5kg)
2 rodillos
0.6-0.8mm

165A @ 15%
230V 1P

16A

27A

6.45

8 KVA

IP21S

705 x 420 x 630
38.3

*Requiere generador AVC
Valor

Compacto
Transformador
185A DC
1.56-14mm/min
19.5-38V
300mm (15kg) 200mm (5kg)
2 rodillos
0.6-0.8mm

185A @ 15%
230V 1P

16A

32A

7.35

12 KVA

IP21S

705 x 420 x 630
40.8

*Requiere generador AVC
Valor
Compacto
Transformador
205A DC
1.5-14mm/min
19.5-38V
300mm (15kg)
2 rodillo
0.6-1.0mm
205A @ 15%
230V 1P
32A
38A
8.756

5 KVA
IP21S
705 x 420 x 630
42.8

XTE 171C MAQUINA MIG COMPACTA AUTOMOCION

Informacion técnica

Referencia  Descripcion

XTE171C Maquina MIG 165A 230V automocion

XTE171C-P1 Maquina MIG 165A 230V automocion c/ant. y
regulador

Aplicaciones

Fabricacion ligera v

Reparacion / mantenimiento

Automocién v

DIY v

Para elementos estandar y opcionales dirijase a la pagina 19.

aCIEMIENES

XTE 181C MAQUINA MIG COMPACTA AUTOMOCION

Informacion técnica

Referencia  Descripcion

XTE181C Maquina MIG 180A 230V automocion

XTE181C-P1 Méquina MIG 180A 230V automocién c/ant. y
regulador

Aplicaciones

Fabricacion ligera v

Reparacion / mantenimiento v

DIY v

Automocion v

Para elementos estandar y opcionales dirfjase a la pagina 19.

Il

TE 201C MAQUINA MIG COMPACTA AUTOMOCION

Referencia Descripcion

XTE201C Maquina MIG 200A 230V automocion

XTE201C-P1 Méquina MIG 200A 230V automocién c/ant. y
regulador

Aplicaciones

Fabricacion ligera v

Reparacion / mantenimiento v

DIY v

Automocion v

Para elementos estandar y opcionales dirijase a la pagina 19.
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parweld

VERSION
400V OR 230V
PARA TRABAJAR CON
MAQUINAS MIG Y TIG
HASTA 500A
PERFERCTO PARA
MONTAR DEBAJO DE LA
MAQUINA

XTS 906

Pavweld

G

TS 904/905 REFRIGERADOR

Informacion técnica
Parametro
Voltaje entrada

Peso (vacio

Capacidad del tanque
Rango intercambio de calor
Temperatura maxima agua
Temperatura max. ambiente
Ruido

Valor

400V / 3P (XTS 905)
230V / 1P (XTS 904)

19.5kg
5L

900W
+60°C
+40°C
74dba

Elementos opcionales

Referencia
XTSUC
XTSFSK
XTSH1
XTSH3
XTSH-75-353
XTSH1-353

Descripcion

Liquido refrigerante Ultracool 10L
Kit interruptor de flujo

Kit conexion x 1 mt

Kit conexion x 2 mt

Kit conexion XTT353

Kit conexion XTT503

Referencia Descripcion
XTS904 Refrigerador 230V
XTS905 Refrigerador 400V
Aplicaciones

Fabricacion industrial v
Fabricacion metal v
Reparacion / mantenimiento
Agricutura y DIY N

TS 906 REFRIGERADOR?* (Para usar sdlo con la maquina XTM 356i)

Informacion técnica Referencia  Descripcion
Parametro Valor XTS906 Refrigerador 400V
Voltaje entrada 400V / 3P
Peso (vacio) 10kg 0 n
Capacidad del tanque 12L Apllcaclones
Rango de flujo 2 L/min Fabricacion industrial NG
Proteccion incluida P23 Fabricacién metal v
Tamafo (LxWxH mm) 710 x 285 x 265 Reparacién / mantenimiento
Agricutura y DIY N
*Disefado para integrarse facilmente con la maquina XTM 356i
TRIFASICO
400V
PARA TRABAJAR CON
ANTORCHAS MIG Y TIG
CONEXIONES RAPIDAS DE
AGUA PARA UNA
CONEXION MAS
SENCILLA
Parweld Torch Technology, s.l. www.parweld.es
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